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环缝焊专机 
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佛山市奥焊机械科技有限公司 

请仔细阅读本说明书后，正确使用 

为了确保安全，请由对设备非常了解的人进行本机的配置、

维护检查及修理。 

为了确保安全，请充分理解本使用说明书的内容后，确信

能够安全使用，再进行本机的操作。 

阅读后请放在有关人员在任何时候都可以看的地方，妥善

保管，必要时请再次阅读。
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一、概述 

奥焊 S60 环缝焊专机是为圆形工件焊接操作而开发.它是从手工焊转为自

动焊,在焊接当中电流稳定,能制造出更加完善的焊缝 

S60 主要部件包括直流伺服马达,圆形转盘,焊枪夹持总成变压器和电子控

制器. 

二、技术参数 

电源供应 

电压 交流 220V 

频率 50HZ 

直流伺服马达 

电压 直流 24V 

额定输出功率 50W 

额定电流 4A 

最大电流 9A 

速度 28rpm 

转盘 

速度 0 至 2.25 rpm 

直径 300mm 

厚度 16mm 

外观性质 

尺寸 650×330×380mm 

重量 29 公斤 

最大负载 60 公斤 

配置 

名称 型号 单位 数量 备注 

卡盘 160 个 1  

脚踏开关 EKW-5A 个 1  

电源线  米 3  

焊枪夹持总成  套 1  
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三、环缝焊专机总装备示意图 

环缝专机总装配图 
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1. 螺栓：通过它可以调整立柱套组合与变位器之间的距离 

2. 纵向滑杆：支撑横向滑杆 

3. 尺调架：移动横向滑杆的伸出长度 

4. 横向滑杆:支撑旋转器 

5. 旋转器：调节焊枪的角度 

6. 锁套：它可以调整立柱摆动的角度 

7. 环焊旋转器：带动工作旋转进行焊接的机构,其转盘可以在 00-900z 之间旋转 

8. 立柱：是滑杆保持平稳  

9. 支承板：用来承托整个机器 

10.机箱：支撑传动机构和保护电器元件 

 

四、环缝焊专机安装 

 要达到最佳操作性能及延长本机寿命,安装位置必须注意. 

 避免高温,高湿,多尘或有腐蚀性气体的地方.湿气会凝结在电气物件上,

造成腐蚀和短路.物件上的灰尘使水气保持更久. 

 适当的空气流通可确保本机正常操作,必须确定通风孔不被遮档. 

五、环缝焊专机操作 

奥焊 S60 使用单相交流电.直流伺服马达控制转盘的转动. 

 转动速度:由调速转钮所调控.扭向顺时针方向则增加速度. 

 转动方向:由调速转钮旁的开关所调控.把开关拨去右边,转盘朝顺时针

方向转动;把开关拨去左边,转盘朝逆时针方向转动. 

 转盘平面角度:可以固定在水平(0°)至垂直(90°)的任何角度.手柄旁

边的大把手用作锁定转盘.要改变转盘角度时,扭松把手(逆时针方向)并

将手柄板上或板下,达到所需角度时,将把手扭紧. 

六、控制箱面板操作 

 

一) 点动工作说明 

① 接上电压 AC220V,接通电源开关,此时电源指示灯亮,时间控制仪 LED 也

亮. 
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② 拨转动方向开关,开关拨到右边,转盘顺时针转动,若开关拨到左面,则转

盘逆时针转动. 

③ 按下启动开关,转盘开始旋转(转速有客户自己根据实际要求调节),松开

启动开关,转盘停止动作. 

 

二) 单设定自动工作说明 

① 在时间控制仪上按住位选键“”2秒钟,此时数码管呈闪烁状态. 

② 设定时,按下位选键,此键;可改变闪烁位的数值.按“”增加键,使数值

增加. 

③ 过 8 秒钟,闪烁停止,设定值便自动存入机内. 

④ 按启动键或踩脚踏开关,转盘按设定的时间运行. 

⑤ 时间控制仪设置延时范围 

 

型号 延时范围 备注 

48S-1 0.01 秒-99.99 秒 倒计时 

48S-2 1 秒-9999 秒 倒计时 

48S-3 1 秒-99 分 59 秒 倒计时 

48S-4 1 分-9999 分 倒计时 

48S-5 0.01 秒-99.99 秒 正计时 

48S-6 1 秒-9999 秒 正计时 

48S-7 1 秒-99 分 59 秒 正计时 

48S-8 1 分-99 小时 59 分 正计时 

48S-9 1 分-9999 分 正计时 

 

三) 双设定自动工作说明 

说明:可根据工件的要求,实行工作时间的设定和停顿时间的设定 

① 在时间控制仪上按住位选键“”2秒钟，此时数码管呈闪烁状态。 

② 设定时，按位选键“”后，按增加键“”可改变闪烁位的数值，使

数值增加，在正常工作时，直接按“”键，显示器显示时间控制仪吸
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合、释放时间的设定值。 

③ 过 8秒钟,闪烁停止,设定值便自动存入机内. 

④ 设备进入工作与停顿自动循环状态。 

⑤ 若要停止，可按急停键。 

⑥ 时间控制仪设置延时范围 

 

型号 延时范围 备注 

48S-1 0.01 秒-99.99 秒 倒计时 

48S-2 1 秒-9999 秒 倒计时 

48S-3 1 秒-99 分 59 秒 倒计时 

48S-4 1 分-9999 分 倒计时 

48S-5 0.01 秒-99.99 秒 正计时 

48S-6 1 秒-9999 秒 正计时 

48S-7 1 秒-99 分 59 秒 正计时 

48S-8 1 分-99 小时 59 分 正计时 

48S-9 1 分-9999 分 正计时 

 

四) 如何进入单设定、自动工作设定和双设定自动工作设定 

① 按住位选键“”8 秒钟，当上排数码管出现 XX-X 时，即进入产品密码

编号设定状态。前两位为产品密码编号；最后一位为时间控制仪工作方

式。利用位选键选择前两位或最后一位数码管，并使其闪烁，利用增加

键“”改变其数值（见产品密码编号表）设定完毕 8 秒后，密码编号

自动存入机内，此时仪表被确定为指定产品 

 

 

注：公司出厂时，产品密码编号为 02-1，产品型号为单设定双数量四位时间继

电器：0.01S-99.99S 设定的工作时间为 0 秒，即为即时点动工作 
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产品密码编号表 

密码 产品型号 延时时间 备注 

02-1 48S-1 0.01 秒-99.99 秒 倒计时 

16-1 48S-2 1 秒-9999 秒 倒计时 

02-1 48S-3 1 秒-99 分 59 秒 倒计时 

16-1 48S-4 1 分-9999 分 倒计时 

02-1 48S-5 0.01 秒-99.99 秒 正计时 

16-1 48S-6 1 秒-9999 秒 正计时 

02-1 48S-7 1 秒-99 分 59 秒 正计时 

16-1 48S-8 1 分-99 小时 59 分 正计时 

16-1 48S-9 1 分-9999 分 正计时 

 

七、售后服务 
尊敬的用户：请在购买本产品后及时依据保修卡有关事宜为理保修手续，如

果您在使用过程中需要帮助，请与当地代理店或本公司联系，我们将在 24 小时

内作出回应，并按您的需要服务到位。本公司一致承诺：凡购买本公司产品，按

类别保修一年或半年，并对其终身服务。 

佛山市奥焊机械科技有限公司 
 

★服务电话：400-800-4427 

 
★ 生产基地(工厂制造部) 

佛山南海区里水镇和顺金逢大道 36 号 

 
★ 营业中心(门市销售部) 

佛山市南海区黄岐广东国际五金城会展中心 2-36 号  邮  编：

528248 

   电话：0757-89372700    020-89372700 

传真：0757-89372700    020-89372700 

邮箱：fsauhun@163.com   121777601@qq.com 

网址：www.auhun.com   www.aoweld.com 

www.auhuna.com    www.auhunb.com 
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